MARSZALEK
WOJEWODZTWA LUBUSKIEGO
w Zielonej Gorze
ul. Podgorna 7
65-057 Ziclona Gora (9)

Zielona Gora, dnia 13 lipca 2017r.
DS.11.7222.25.2017

DECYZJA

Na podstawie art.155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2017r., poz.1257), art. 204 ust.2, art. 214, art. 215, art.378 ust.2a pkt 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz.U. z 2017r. poz. 519 ze zm. ),

- na wniosek z dnia 8 marca 2017r. przedtoZzony przez CIECH Vitrosilicon S. A. z siedzibg w ltowej przy

ul. Zaganskiej 27

orzekam

. Zmieniam decyzje Starosty Zagariskiego z dnia 28 grudnia 2005r. znak: ROSIB.III-7661-1/1-1/05,
zmieniong decyzjami z dnia 21 lutego 2007r. znak: ROSIB.I11-7661-1/1-2/06, z dnia 30 lipca 2010r.
znak: ROSIB.III-7661-1/1-2/10, z dnia 13 stycznia 2012r. znak; ROSiB.6222.1.2011, z dnia 02 lipca
2013r. znak: ROSiB.6222.2.2013, z dnia 03 grudnia 2014r. znak: ROSiB.6222.7.2014, z dnia
22 grudnia 2015r. znak: ROSiB.6222.1.2015 - udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacje instalacji do produkcji szkta, w tym widkna szklanego, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie CIECH Vitrosilicon w ltowej przy

ul. Zaganskiej 27, w nastepujacy sposéb:

1. Preambuta decyzji otrzymuje nastepujaca trescé:

udzielam pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji:

- w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych- instalacji do produkcji wodnego
roztworu krzemian6éw sodu i potasu (szkta wodnego)

- w przemysle mineralnym do produkcji szkla, w tym widkna szklanego, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 Mg/dobe

zlokalizowanych w ltowej przy ul. Zaganskiej 27, prowadzacemu instalacje

CIECH Vitrosilicon S. A.
z siedziba przy ul. Zaganskiej 27
68-120 Howa
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2. Punkt |. okreslajacy charakterystyke instalacji i urzadzen, otrzymuije brzmienie:

l. CHARAKTERYSTYKA INSTALACJI | URZADZEN

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

CIECH Vitrosilicon S.A. w ltowej jest czescig Grupy CIECH, ktora jest polskim przedsiebiorstwem
branzy chemicznej o migdzynarodowym zasiggu. Grupa CIECH oferuje najwyzszej klasy produkty
chemiczne i szklane. Majg one zastosowanie m.in. w przemysle szklarskim, spozywczym, meblowym,
do produkcji detergentow, w rolnictwie oraz budownictwie. Zaktad w lowej jest producentem szkta
opakowaniowego oraz szkta wodnego potasowego i sodowego. Produktami zaktadu sg stoje ze szkta
sodowo- wapniowego do produktéw spozywczych, lampiony oraz szklo wodne sodowe i potasowe

w kilkudziesieciu rodzajach.

I.2. Rodzaj instalacji

Pozwoleniem zintegrowanym objete zostajg instalacje -

- w przemy$le chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych, nigorganicznych substanciji chemicznych innych niz wymienione w lit. a-e, tj. instalacji do
produkcji wodnego roztworu krzemianéw sodu i potasu (szkta wodnego) o wydajnosci produkcyjne;
150 Mg/dobe, oraz

- w przemysle mineralnym do produkcji szkta, w tym widkna szklanego, o zdolnosci produkcyjne;
185 Mg/dobe.

Instalacje pomocnicze eksploatowane na terenie zaktadu:

- kottownia wytwarzajaca energie cieplng,

- ujecie wody podziemnej wraz z urzagdzeniami jej uzdatniania.

I.3. Lokalizacja instalaciji

Zaktad CIECH Vitrosilicon S.A. zlokalizowany jest w miejscowosci ltowa przy ul. Zaganskiej 27.
Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego pofozone sg na dziatkach o numerach
ewidencyjnych 521/1 i 687/10 o tacznej powierzchni ok. 3,5841 ha. Prowadzacy instalacje jest

uzytkownikiem wieczystym dziatki nr 521/1 oraz wtascicielem dziatki nr 687/10.

1.4. Charakterystyka techniczna i technologia produkcji opakowan szklanych

Na terenie zaktadu eksploatowane sg dwie linie produkcyjne do produkcji opakowan szklanych.
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Technologia  produkcji opakowan  szklanych obejmuje nastepujgce procesy:
1. magazynowanie i sktadowanie surowcow do produkcji,

2. zestawienie mieszanki surowcowej do wytopu szkia,

3. topienie szkta w wannach szklarskich,

4. formowanie produktu finalnego w automatach,

5. uszlachetnianie powierzchni,

6. odprezanie gotowych wyrobéw (obrébka termiczna powierzchni),

7. sortowanie i pakowanie wyrobéw gotowych,

8. magazynowanie i ekspedycja wyrobow.

Magazynowanie surowcdw i zestawienie mieszanki surowcowej do wytopu szkla.

Surowce przeznaczone do wytopu szkfa sq transportowane z magazynéw do zestawiami, gdzie
sktadniki odpowiednie pod wzgledem gatunku, sktadu chemicznego i granulacji sg odwazane zgodnie
z ilosciami zawartymi w recepturze, a nastepnie mieszane. W ten sposob tworzy sie mieszanke
surowcowg do wytopu szkta zwang ,zestawem surowcowym lub szklarskim”.

Kazda z wanien posiada oddzielang zestawiarnie wyposazong w zbiomiki i silosy, ktore
wykorzystywane sg jako zbiorniki magazynowe i buforowe. Wykorzystywanie ich do magazynowania
konkretnych surowcéw moze sig zmieni¢ w zaleznosci od potrzeb.

Zestawiania wanny nr 1:

- silos nr 1 o pojemnosci 80 m3- magazynowany surowiec to soda,

- silos nr 2 o pojemnosci 80 m3- magazynowany surowiec to soda,

- silos nr 3 o pojemnosci 60 m3- magazynowany surowiec to piasek,

- silos nr 4 o pojemnosci 80 m3- magazynowany surowiec to calumite,

- silos nr 5 o pojemnos$ci 80 m3 - magazynowany surowiec to wapien.

Zestawiania wanny nr 2;

- zbiornik nr 1 o pojemnosci 100 m? - magazynowany surowiec to soda,

- zbiornik nr 2 o pojemnosci 100 m3 - magazynowany surowiec to soda,

- zbiornik nr 3 0 pojemnosci 39 m3- magazynowany surowiec to wapien,

- zbiornik nr 4 o pojemnos$ci 39 m3 - magazynowany surowiec to wapie,

- zbiornik nr 5 0 pojemno$ci 36 m3 - magazynowany surowiec to piasek,

- zbiornik nr 6 o pojemnosci 36 m3- magazynowany surowiec to calumite.

Z mieszarki zestaw szklarski jest transportowany systemem tasmociagéw do zbiomnikow
przypiecowych. W wannach szklarskich topiony jest zastaw surowcow przygotowany pod wzgledem
wagowym i jakosciowym w zestawiarni. Prawidiowo przygotowane sktadniki mieszanki surowcow

gwarantujg wiasciwa produkcije szkta opakowaniowego. Sktad zestawu w odpowiednich proporcjach to:
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piasek, weglan sodu, maczka wapienna, maczka dolomitu, sulfat (siarczan sodowy), sttuczka
szklana, calumite. tlenek glinu lub skalen, siarczan glinu lub siarczan wapnia.

W koricowej fazie zestawiania mieszanki do zestawu dodaje sie oczyszczong stiuczke szklana;
wtasng (materiat obiegowy w produkcji) oraz obcg (odpad zebrany z rynku, uzdatniony przez
specjalistyczne firmy, w catoSci nadajacy sig do produkcji). Celem zastosowania stluczki przy wytopie
masy szklanej jest utatwienie i przyspieszenie procesu wytopu. Ogranicza to rowniez zuzycie surowcow
szklarskich oraz pozwala na odzysk odpadéw szklanych.

Surowce sg zsypywane z silosow na wagi pomiarowe (tensometryczne), gdzie nastgpuje
nawazenie ich wiasciwych ilosci w wymaganych proporcjach. Po zwazeniu transportowane sg do
mieszarki za pomocg przeno$nika tasmowego, skad wymieszany zestaw szklarski transportowany jest
do wanien szklarskich. Sktad ilosciowy zestawu szklarskiego jest ustalany w zaleznosci od
wymaganego sktadu chemicznego szkta oraz sktadu jakosciowego surowcow szklarskich.

W Zaktadzie zestawiarnie surowcow stanowig dwa ciggi produkcyjne do zestawiania mieszanki
surowcowej oddzielnie dla kazdej z wanien szklarskich wraz z dwoma liniami transportu zestawu.
Proces zestawiania surowcow dokonuje sie w nastepujacych etapach:
e magazynowanie surowcow,
e fransport surowcow z miejsc magazynowania,
e przygotowanie surowcow do zestawienia,
e odwazanie ilosci surowcow oznaczonych w recepturze,
e dostarczanie surowcdw do mieszarki,
e Mmieszanie SUroOWcow,
Przygotowany zestaw transportuje sie przeno$nikami taSmowymi do silosu przywannowego,

ktory rozpoczyna kolejny etap technologiczny jakim jest jego topienie.

Topienie szkta w wannie szklarskiej

Przygotowany zestaw surowcowy zmieszany ze sttuczkg szklang jest wprowadzany do
szklarskiego pieca wannowego, gdzie w wysokich temperaturach (ok.1550°C) nastepuje jego topienie,
klarowanie i ujednorodnianie masy szklanej. Proces poprzedzony jest podgrzewaniem zestawu
szklarskiego, gdzie nastepuje usuniecie wilgoci zawarte] w surowcach (wody z uwodnienia
krystalicznego).

Proces topienia odbywa si¢ w piecach szklarskich zwanych wannami szklarskimi. Basen wanny
jest podzielony na dwie czesci Sciang rozdziatowg z przeptywem. Sg to cze$¢ topienia, w ktorej
zachodzi topienie szkfa, klarowanie i ujednorodnianie oraz cze$¢ z masg szklang. Tu masa szklana
chtodzi sie do temperatury, w ktérej wytwarzane bedg wyroby. Mieszanka surowcow jest zsypywana do
pieca z takg czestotliwoscig i w takiej ilosci, by poziom masy w piecu utrzymywat sie na statej wysokosci
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(zasyp ciggly dokonywany  mechanicznie). Przeptyw umieszczony w $cianie rozdzialowej
umozliwia przemieszczanie si¢ jednorodnej i wyklarowanej masy z czeSci topienia do czesci z masg
szklang. W tej pierwszej temperatura wynosi ok.1500°C, a w tej drugiej ok.1200°C.

Masa szklana z cze$ci wyrobowej, kierowana jest zasilaczem do glowicy zasilacza. Predkosé
czerpania masy jest stata i dostosowana do wydajnosci automatow formujacych. W ramach instalagji
funkcjonujg 2 wanny U-plomienne, opalane gazem ziemnym z grupy Lw o wydajnosciach
jednostkowych:

e wanna szklarskanr1- 80 Mg/dobe,

e wanna szklarska nr 2 - 105 Mg/dobe.
Zaktad pracuje 365 dni w roku, stad roczna wydajnos¢ instalacji do produkcji szkta opakowaniowego
wynosi 67 525 Mg/rok.

Konstrukcja wanny U-ptomiennej rézni sie od poprzeczno-ptomiennej glownie lokalizacjg komér
regeneracyjnych, w ktérych odbywa si¢ odzyskiwanie energii. W wannie U-ptomiennej komory znajdujg
sie bezposrednio za piecem, a w piecach poprzeczno-ptomiennych obok pieca. Spaliny przechodzg
pionowo w dot przez komore regeneracyjng. Uktad charakteryzuje sie podwyzszong sprawnoscig
w stosunku do wanny poprzeczno ptomiennej.

Po wyjsciu z komory regeneratora gazy przechodzg przez krotki kanat, w ktorym jest
zainstalowany system rewersyjny. Nastepnie spaliny odprowadzane sg do komina.

Wanna szklarska typu U-ptomienna sktada sie:

Komory regeneratorow,

Kanatu przeptywu gazéw spalinowych i powietrza do czesci klarowania pieca,
Palnikdw gazowych,

Zasypu mieszanki (zestawu) do wyrobu szkia,

Obszaru (cze$¢) topienia szkia,

Kanatu przeptywowego pomiedzy czescig topienia i klarowania szkta,

Obszaru klarowania szkta (cze$¢ wyrobowa),

© N oo R~ WD =

Okna poboru masy szklanej.

Basen w wannie U ptomiennej posiada $ciane przewalowg miedzy strefg topienia i klarowania.
Obszar klarowania ma wigkszg gleboko$¢ szkta niz obszar topienia. Jest jedna kieszer zsypowa i jeden
zasypnik, ktory stuzy do zasilania wanny w zestaw szklarski (surowiec). Specyfikacja czesci
ogniotrwatych dna jest odpowiednia w celu ochrony przed pojawianiem sig pecherzykéw gazu (od dotu
i od gory) oraz przed korozjg metaliczna.

System opalania gazem skfada sie z nastepujacych elementéw:
e stacji kontroli gazu,

e palnikdw gazowych,
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e wskaznikow przeptywu,

Palniki gazowe zainstalowane w kazdym z dwdch portéw palnikowych, sg zaopatrzone
w potgczenia stuzace do zasilania w gaz i sprezone powietrze do ich chiodzenia kiedy nie pracuja.
Przewody zasilajace palnik w gaz uzbrojone sg w zawory zwrotne, ktére zapobiegajg przedostaniu sie
powietrza do =zasilania gazu. Przeptyw gazu do kazdego palnika jest wySwietlany na
przeptywomierzach. Przeptywy gazu zalezg od ilosci wytapianego szkta czyli wydobycia szkta
w jednostce czasu. Palniki utrzymywane sg w piecu poprzez zespoty uchwytéw umozliwiajace proste
ustawianie ich potoZenia. Doptyw powietrza chlodzacego jest otwierany automatycznie jako czesé
procesu rewersji. Powietrze chtodzace jest zawsze po stronie, gdzie palniki nie pala,

lloSci gazu dostarczanego do pieca zalezy od pojedynczego zaworu sterowania
zainstalowanego na stacji gazowej. Wszystkie palniki otrzymujg te samo cisnienie gazu, ale ilo$¢ gazu
przeptywajacego przez kazdy palnik jest ustalona przez ustawienie automatycznych zaworéw przeptywu
zainstalowane przed przytaczeniem palnika. Zawor jest sterowany przez regulator gazu.

Normalny tryb pracy systemu ogrzewania gazowego sterowany jest automatyczng kontrolg
temperatur za pomocg stosunku gaz/powietrze. Sygnat wyjsciowy regulatora temperatury stosuje sie
w celu zmiany ilosci paliwa, ktore jest doprowadzane do komory spalania. System automatycznego
ustalania stosunku gaz/powietrze zapewnia, ze iloS¢ powietrza do spalania doprowadzane jest
w odpowiednich proporcjach do ilosci paliwa.

Wanna posiada urzadzenie odzysku energii cieplnej. Jest nim tzw. regenerator. Regenerator
sktada sie z dwoch komér regeneracyjnych. Kanaly z dwdch komor regeneratora za systemem rewersji
taczq sie w gtdwny kanat spalin prowadzacy do komina. Dwie zasuwy sterowane recznie znajdujq sie
w kanale gazéw spalinowych pomiedzy komorami i uktadem rewersji. Sg uzywane do ustawienia
ciSnienia w piecu.

Regeneratory dziatajg w sposob okresowy. Gdy jeden sie nagrzewa (akumuluje energie
cieplng) ze spalin, drugi jest studzony (oddaje wczesniej zakumulowane ciepto) do powietrza, ktére
kierowane jest do spalania gazu w palnikach gazowych. W obu wannach sytuacja jest taka sama.

Jest to regeneracyjny system grzewczy. System wymaga regularnego odwracania przeptywu
powietrza do spalania i gazoéw spalinowych. Zmiana taka zwana jest rewersjg spalin. Odwrécenie
przeptywu spalin realizowane jest przez dwie zasuwy $lizgowe, pracujgce naprzemiennie. Zasuwy
zainstalowane sg w kanatach spalinowych komér regeneratora.

Zasuwy to zawory w sztywnej zelaznej ramie, wbudowanej w mur kanatu spalinowego. Rama
stuzy jako prowadnica dla klapy Zeliwnej. Klapa przesuwa sie pionowo i w potozeniu otwartym pozwala
na przeptyw spalin pod spodem. Dwa zawory dotgczone sg do fancucha Zaroodpornego na wspoélnym
cylindrze pneumatycznym. Ruch tloka w cylindrze powoduje, ze jeden zawoér sig¢ otwiera, a drugi

zamyka powodujgc tzw. rewersje spalin.
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Piece sg wyposazone w ukfady sterowania i kontroli temperatury. Standardowym trybem
sterowania jest temperatura uzyskana za pomocg kontroli stosunku gaz/powietrze. System kontroli
temperatury wykorzystuje termopare znajdujg sie w tylnej czesci sklepienia pieca (najblizej przeptywu
spalin). Termopary ,siegajg’ (sq skierowane) do wnetrza pieca. W ten sposdb uzyskany jest
bezposredni kontakt z goracymi gazami w komorze spalania. Wartos¢ temperatury jest jako wejscie do
regulatora temperatury, natomiast wyjécie z regulatora jest uzywane do zmiany ilosci gazu, ktory jest
dostarczany do pieca. llo$¢ gazu regulowana jest za pomoca zaworéw regulacji gazu znajdujacych sie
w stacji gazowej. Sygnat ilosci gazu jest przekazywany do sterownika procesu. Wszystkie funkcje
kontrolne wykonywane sg wowczas automatycznie poprzez oprogramowanie sterujgce. Istnieje
mozliwo$¢ przetgczenia sterowania w tryb manualny. W trybie tym catym procesem zarzadza operator

wanny.

Formowanie produktu finalnego w automatach formujacych.

Przetopiona masa szklana przeptywa z pieca do kanatow zasilaczy kroplowych, w ktorych
nastepuje formowanie i odcinanie ptynnego szkia o okreslonej masie i ksztatcie do postaci tzw. kropli.
Po uformowaniu kropla jest podawana do odpowiedniej czesci maszyny formujacej. Zasilacz kroplowy
sktada sie z:

o stalowego koryta wylozonego ksztaltkami ogniotrwatymi otulonymi izolacjg cieplna, posiadajacy
otwor w dnie,

e urzadzenia do ogrzewania masy szklanej w korycie,

o watka ogniotrwatego (wyttocznik) oraz mechanizmu poruszajacego go w kierunku pionowym,

e przyrzadu odcinajgcego krople masy pod otworem w dnie koryta (noZyce stalowe poruszane
odpowiednim mechanizmem).

Wymagana temperatura masy szklanej w zasilaczach kontrolowana jest za pomocg termopar.

Krople sg kierowane najpierw do przedform, w ktérych nastepuje formowanie wstepne.
Nastgpnie nadaje im sig ksztaft ostateczny w tzw. formie wtasciwej. Zeliwne formy stosowane do
formowania produktéw szklanych sg chtodzone powietrzem.

Na terenie instalacji stosuje sie dwie podstawowe metody formowania opakowan szklanych,
tj. butelek i stoi za pomocg automatow szklarskich: rozdmuchiwanie oraz wyttaczanie i rozdmuchiwanie.

Rozdmuchiwanie to proces formowania za pomocg sprezonego powietrza, natomiast
wyttaczanie (stosowane zwykle w ramach formowania wstepnego) sprowadza sie do nadawania
ksztattu poprzez zastosowanie stempla, ktérego skok powoduje formowanie sie pojemnika z glowka.

Utrwalenie uformowanego ksztattu osigga sie poprzez chtodzenie wyrobéw silnym strumieniem

chtodnego, sprezonego powietrza.
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Uszlachetnianie powierzchniowe.

Formowanie w automatach formujacych potaczone jest z ,cynowaniem”, ktére zwieksza
wytrzymato$¢ termiczng i mechaniczng opakowan szklanych oraz z tzw. ,uszlachetnianiem zimnym”,
ktére zwieksza odporno$é na zarysowania. Tunele, w ktérych nastepuje proces zainstalowane sg za
automatami formujacymi.

W tunelach poprzez natrysk na powierzchnie wyprodukowanych butelek nastepuje
uszlachetnianie powierzchni szkta. Jest to tzw. cynowanie polegajace na poddaniu opakowan szklanych
w temp. 550-700°C dziataniu zwigzkéw chemicznych, ktére po zetknieciu z powierzchnig szkta ulegajg
rozktadowi termicznemu tworzac na zewnetrznej powloce szkta warstwe tienkowa. Nastepuje rowniez
dyfuzja tlenkéw metalu do warstw powierzchniowych szkta. W wyniku procesu wzrasta wytrzymatos¢

mechaniczna szkia i jego odporno$¢ na zarysowania.

Odprezanie gotowych wyrobow

Kazdy uformowany juz produkt szklany wymaga odprezenia w specjalnym piecu. Pojecie
odprezania okresla proces obrobki cieplnej powierzchni szkta w celu zmniejszenia naprezen
wewngtrznych po wydmuchu produktu w automacie formierskim. Obrébka cieplna przeprowadzana jest
etapowo w specjalnym piecu tunelowym. Piec podzielony jest na trzy sekcje:

e sekcja | - nagrzewanie i wygrzewanie opakowan szklanych w temperaturze 560°C,
e sekcja Il - powolne chtodzenie wyrobéw do temperatury 440°C,

e sekcja lll - chtodzenie do temperatury 20°C.

Sortowanie i pakowanie, magazynowanie i ekspedycja wyrobow gotowych

Opakowania szklane poddawane sg kontroli jakosci obejmujgcej sprawdzenie ich wytrzymatosci
termicznej, mechanicznej oraz wygladu. Dodatkowo kontroli miedzyoperacyjnej podlegajg wszystkie
fazy procesu produkcyjnego. Oprécz kontroli w linii produkcyjnej prowadzi sie laboratoryjng wyrywkowa
kontrole statystyczng tych parametréw jakoSciowych, ktére nie wchodzg w zakres kontroli
automatycznej lub wymagajgcych dodatkowego sprawdzenia.

Gotowe produkty ustawiane sg na drewnianych paletach, pakowane w folie termokurczliwa,
a nastepnie kierowane do magazynu wyrobdéw gotowych. Ekspedycja odbywa sie gtdwnie za pomocg

transportu samochodowego.

1.5. Charakterystyka techniczna i technologia produkcji szkla wodnego

W Zaktadzie produkcja szkta wodnego (sodowego i potasowego) realizowana jest dwoma metodami:
e metoda hutnicza (posrednia)
e metodg chemiczng (bezposrednia).
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Metoda hutnicza

Polega na rozpuszczaniu szklistych krzemiandw w wodzie, w odpowiednich warunkach
cisnienia i temperatury. Staty krzemian sodu lub potasu produkowany jest poprzez topienie piasku
szklarskiego z topnikami zasadowymi w wannie szklarskiej w temperaturach 1400 do 1500°C,
w technologii produkcji podobnej do produkcji szkta opakowaniowego. Roztopione szkio poddawane
jest szybkiemu schtadzaniu, co powoduje ze tworzg sie drobne czastki, ktore utatwiajg ich pozniejsze
rozpuszczenie. Proces wytwarzania statego krzemianu sodu lub potasu nie jest realizowany

w przedmiotowe;] instalacii.

Proces produkcyjny, realizowany na terenie instalacji w towej, sktada sie z nastepujacych etapow:
1. magazynowanie surowcéw do produkcji,

2. dozowanie i rozpuszczanie w obrotowych autoklawach,

3. korekta sktadu gotowego produktu,
4

magazynowanie i ekspedycja wyrobu.

Magazynowanie surowcow do produkcii

Surowce przeznaczone do produkcji szkla wodnego sg dostarczane do magazynoéw Zaktadu lub
bezposrednio do zbiornikéw linii produkcyjnej. Ze zbiornikow magazynowych przekazywane sg do

autoklawu/mieszalnika pompami oraz przeno$nikiem kubetkowym.

Dozowanie i rozpuszczanie w obrotowych autoklawach

Obrotowy autoklaw jest rodzajem mieszalnika, do ktérego dostarczane sg surowce w okrelonych
proporcjach wagowych. Nastepnie autoklaw zamyka sig i dostarcza pare wodna, ktéra powoduje wzrost
cisnienia w autoklawie do poziomu 0,45 MPa i temperatury odpowiadajacej temperaturze pary
nasyconej przy produkciji szkta sodowego i 0,4 MPa i temperatury odpowiadajacej temperaturze pary
nasyconej przy produkcji szkta potasowego. W takich warunkach nastepuje rozpuszczenie szklistych
krzemianow (warunki hydrotermalne). Surowcami podstawowymi sa;

o szkliste krzemiany sodu lub potasu,

e roztwor 50% wodorotlenku sodowego lub min.80% roztwér wodorotlenku potasowego,

e woda.

Korekta sktadu gotowego produktu.

Korekta sktadu fizyko-chemicznego skiada sie z dwoch etapéw. Pierwszy to odstawienie wyrobu

w zbiornikach przejsciowych, w ktérych nastepuje jego klarowanie i wstepne schtadzanie. Nastepnie na
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podstawie  przeprowadzonych  analiz ~ w laboratorium zaktadowym przeprowadzana jest
korekta sktadu za pomocg wody i odpowiedniego wodorotlenku. Przed przepompowaniem do
zbiornikow magazynowych, w razie potrzeby stosuje sie filtracie poprawiajacg whasciwosci wizualne
produktu.

Skiad szkta wodnego jest najczgsciej charakteryzowany za pomocg modutu molowego
SiO2/Na;0 dla szkta sodowego lub SiO2/K.0 dla szkla potasowego. Warto$¢ modutu najczescie]
produkowanych rodzajow szkta wodnego zwykle miesci sie¢ w granicach 1,6-4,1. Oprocz modutu do
charakterystyki szkta wodnego uzywa sie najczesciej gestosci, z ktorej uzyskujemy informacje
0 stezeniu ptynu oraz o sktadzie szkta wejsciowego, a takze lepkosci oraz wartosci pH. Lepkosé szkta
wodnego zalezy od jego stezenia, temperatury oraz od wartosci modutu roztworu krzemianu . Warto$¢
pH jest rowniez funkcjg sktadu chemicznego i stezenia szkia wodnego. Roztwor krzemianu sodu

| potasu, jest roztworem soli silnej zasady i stabego kwasu jest zasadowe.

Magazynowanie i ekspedycja wyrobu.

Gotowe szkio wodne kierowane jest do podgrzewanych zbiornikéw magazynowych, oddzielnych dla

kazdego z rodzajéw szkta. Stad szkto wodne jest wysytane do odbiorcow.

Metoda chemiczna

Polega na rozpuszczaniu piasku szklarskiego za pomocg roztworu wodorotlenku sodu w odpowiednich
warunkach ci$nienia i temperatury. Metodg chemiczng w Zaktadzie produkowane jest wytgcznie szkto
wodne sodowe.
Proces produkcyjny sktada sie z nastepujacych etapéw:

magazynowanie surowcow do produkcii,

przygotowanie mieszaniny reakcyjnej,

reakcja rozpuszczania piasku kwarcowego w roztworze wodorotlenku sodu,

1.

2

3

4. filtracja mieszaniny poreakcyjnej
5. korekta wtasciwosci produktu

6

magazynowanie i ekspedycja wyrobu.

Magazynowanie surowcoéw do produkcii.

Surowce piasek kwarcowy i wodorotlenek sodu (50%) przeznaczone do produkcji szkta wodnego sg

dostarczane magazynéw Zaktadu lub bezposrednio do zbiornikdw linii produkcyjnej.
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Przygotowanie mieszaniny reakcyjnej

Ze zbiornikow magazynowych przekazywane sg do mieszalnika pompami oraz przeno$nikiem

kubetkowym, gdzie przygotowuje sie odpowiednig mieszaning reakcyjna.

Reakcja rozpuszczania piasku kwarcowego w roztworze wodorotlenku sodu

Reakcje rozpuszczania piasku kwarcowego w roztworze NaOH przeprowadza sie reaktorze okresowym
mieszalnikowym. Do reaktora dostarczane sg surowce z mieszalnika w okreslonych proporcjach
wagowych. Nastepnie reaktor rozgrzewa sie parg wodng, ktéra powoduje wzrost ciénienia i temperatury
w autoklawie do poziomu 1,5MPa i 220°C. W takich warunkach nastepuje rozpuszczenie piasku
szklarskiego (warunki hydrotermaine).

Surowcami podstawowymi sa;

e piasek szklarski,
e roztwér 50% wodorotlenku sodowego,

e woda.

Filtracja roztworu surowego.

Roztwor procesowy po rozprezeniu i wstepnym ochtodzeniu w zbiornikach przejsciowych
(buforowych) poddawany jest filtrowaniu na prasie filtracyjnej z pozostatosci nieprzereagowanego

piasku. Piasek z filtracji jest zawracany ponownie do procesu.

Korekta sktadu gotowego produktu.

Korekta sktadu nastepuje na podstawie przeprowadzonych analiz w laboratorium zaktadowym,
za pomocg wody i roztworu wodorotlenku sodowego.

Sktad szkta wodnego jest charakteryzowany za pomocg modutu krzemianowego M, czyli
modutu molowego SiO2/NapO dla szkta sodowego. Warto$¢ modutu krzemianowego najczescie]
produkowanych rodzajow szkta wodnego zwykle miesci si¢ w granicach 1,6-2,5. Oprécz modutu do
charakterystyki szkta wodnego uzywa sig najczesciej gestosci, z ktorej uzyskujemy informacje
o stezeniu ptynu oraz o sktadzie szkta wejsciowego, a takze lepkosci oraz wartosci pH. Lepko$¢ szkta
wodnego zalezy od jego stezenia oraz od wartosci modutu krzemianowego szkta wejsciowego. Wartosé
pH jest rowniez funkcjg sktadu chemicznego i stezenia szkta wodnego. Szkto wodne, bedace roztworem

soli silnej zasady i stabego kwasu jest wysoce zasadowe.
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Magazynowanie i ekspedycja wyrobu.

Gotowe szkto wodne kierowane jest do podgrzewanych zbiornikéw magazynowych szkta sodowego.

Stad szkio wodne jest wysytane do odbiorcow.

1.6. Rodzaje i iloSci wykorzystywanych surowcow, materialéw, paliw i energii

1.6.1. Rodzaje i ilosci stosowanych mediow, paliw i energii na potrzeby eksploataciji instalacji do

produkcji opakowan szklanych:

L.p. Czynnik Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczna MWh/rok 17700
2 | Gazziemny z grupy Lw m¥/rok 22 600 000
3 | Woda m3/rok 5000
4 | Piasek Mg/rok 36 250
5 | Soda (weglan sodowy) Mg/rok 10 550
6 | Calumite lub dolomit Mg/rok 4750
7 | Maczka wapienna Mg/rok 4720
8 | Sulfat Mg/rok 600
9 | Tlenek glinu Mg/rok 320
10 | Stluczka szklana (z odzysku zewnetrznego) Mg/rok 10 500
11 | Srodki uszlachetniania powierzchni Mg/rok 2,7
12 | Srodki powlekajace Mg/rok 125
13 | Selen metaliczny Mg/rok 1,5

1.6.2. Rodzaje i ilosci stosowanych mediéw, paliw i energii na potrzeby eksploatacji instalacji do

produkciji szkla wodnego:

L.p. Czynnik Jednostka Zuzycie

1. | Energia elektryczna MWh/rok 600
2 | Gazziemny z grupy Lw m3/rok 1700000
3 |Woda m3/rok 205 240
4 | Piasek Mg/rok 8 600
5 | Wodorotlenek sodu Mg/rok 14100
6 | Wodorotlenek potasu Ma/rok 10
7 | Szklisty krzemian sodowy Mg/rok 11000
8 | Szklisty krzemian potasowy Mg/rok 390

3. Punkt I, okreslajacy warunki poboru wody, otrzymuje brzmienie:

Il. Warunki poboru wody

Pobér wod podziemnych z utworéw czwartorzedowych z ujecia:
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sktadajgcego sie z trzech studni wierconych Nr 1z (N 510 30° 01", E 150 12 02),
Nr2a (N 51030’ 14", E 150 12" 03") i Nr 2 (N 510 30’ 14", E 150 12’ 01"), pracujacych w uktadzie
ciggtym,

Zlokalizowanego na dzialce o numerze ewidencyjnym 521/1, stanowigcej wiasnosé CIECH
Vitrosilicon S.A.,

— 0 zatwierdzonych zasobach eksploatacyjnych wynoszacych Qe= 30,0 m3/h przy depresji S=3,67 m.,

I

w ilosci:

Qmaxn = 30,0 m3/h,

Q¢r.q=720,0 m¥/d,

Q max roczne = 262 800 m3/rok.
Woda ze studni pobierana za pomocg trzech pomp glebinowych, kazda o wydajnosci 1,0 - 16,5 m3/h.
Woda podziemna przeznaczona jest na cele: technologiczno — przemystowe, przeciwpozarowe

i porzadkowe. Ujmowana woda poddawana jest procesom uzdatniania.

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do:

1. Utrzymania w nalezytym stanie technicznym urzadzen stuzacych do pobierania
i rozprowadzania wody,

2. Prowadzenia pomiaréw ilosci pobieranej wody podziemnej ze studni Nr 1z, Nr 2a i Nr 2 (w stanie
pierwotnym) i rejestrowania ich w trwatym rejestrze z czestotliwoscia raz na miesigc,

3. Wykonywania analiz jakosci wody pobieranej ze studni Nr 1z, Nr 2a i Nr 2 (w stanie surowym)
W nastgpujacym zakresie: odczyn pH, temperatura, ogélny wegiel organiczny (OWO),
przewodno$¢ (oznaczana w temperaturze 20 °C), jon amonowy, azotany, chlorki, chrom,
fosforany, mangan, siarczany, zelazo, z czestotliwo$cig raz w roku,

4. Prowadzenia i rejestrowania okresowych pomiaréw wydajnosci studni 1z, Nr 2a i Nr 2 i poziomu
zwierciadta wody podziemnej w studniach z czestotliwo$cig raz w roku,

5. Systematycznego prowadzenia rejestru odczytow wskazan urzadzen pomiarowych w zakresie
ilosci pobieranej wody podziemne;,

6. Racjonalnego gospodarowania zasobami wody i nieprzekraczania wydajnosci eksploatacyjnej
ujecia,

7. Pokrycia ewentualnych strat wyrzadzonych osobom trzecim.

4. Punkt lll, okreslajacy warunki zrzutu $ciekéw, otrzymuje brzmienie:

ll.1. llo$¢, stan i skiad Sciekéw przemystowych.

Scieki przemystowe, w ilogci: Q ¢ = 150,0 m¥d, generowane w wyniku funkcjonowania instalacji

wymagajacych pozwolenia zintegrowanego, odprowadzane sg do miejskiej sieci kanalizacyjnej zgodnie
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z warunkami okreSlonymi w umowie zawartej pomiedzy Zaktadem Gospodarki Komunalnej
i Mieszkaniowej w lfowej, a prowadzacym instalacje.

Sktad Sciekow przemystowych:

Nazwa wskaznika Jednostka miary (ngtﬁgm?;glgggiz::zs)

Temperatura °C 35
Odczyn pH 6,5-9,5
Zawiesiny ogblne mg/| 500
ChZTe¢, mg/l O, 1500
BZTs mg/l O, 800
Azot amonowy mg/l 100
Azot azotynowy mg/l 10
Azot azotanowy mg/l 2
Azot ogdlny mgl/l 210
Fosfor ogbiny mg/| 10
Chlorki mg/l 1000
Siarczany mg/| 500
Fenole lotne (indeks fenolowy) mg/l 15
Weglowodory ropopochodne mg/l 15
Substancje ekstrahujace sie eterem naftowym mg/| 100

Ill.2. Warunki wprowadzania $ciekow — wod opadowych i roztopowych do rzeki Czerna Mala
w km 2+719, 2+836, 2+886 jej biequ.

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z terenu Zaktadu, odpowiednio oczyszczone, o wartosci

stezen zanieczyszczen nieprzekraczajacych nastepujacych wartoci dopuszczalnych:
- zawiesiny ogdlne < 100 mgl/l,
- weglowodory ropopochodne < 15 mgll,
ujete w szczelne systemy kanalizacyjne, wprowadzane sg do rzeki Czerna Mata za posrednictwem
istniejgcych wylotow:
-W-1(N51°3012" E15°11'54"), w km 2 + 719 jej biegu, w iloSci:
Q maxh = 1,69 m¥h
Q 4.4 =40,67 m¥/d
Q max roczne = 7 320 m3/rok;

-W-2 (N 51°30'15" E15°11°'56"), w km 2 + 836 jej biegu, w ilosci:
Q maxh = 1,61 m¥h
Q 4.9 = 38,67 m¥d
Q max roczne = 6 960 m3/rok;

Strona 14 z 30
DS.11.7222.25.2017




-W -3 (N 51°308" E15°11'59"), w km 2 + 886 jej biegu, w ilosci:

Q maxh = 1,67 m3/h
Q &4 =40,00 m3/d
Q max roczne = 7 200 m3/rok.

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do:

1.

5.

Wiasciwej eksploatacji i konserwacji urzadzen przeznaczonych do zbierania, oczyszczania

i odprowadzania wod opadowych i roztopowych.

. Prowadzenia na biezaco ksigzki eksploataciji urzadzen stuzacych do oczyszczania wod opadowych

i roztopowych.

Przeprowadzania kontroli eksploatacji urzadzen oczyszczajacych wody opadowe i roztopowe,
co najmniej 2 razy do roku - § 23 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada
2014 r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy spetnic przy wprowadzaniu $ciekéw
do wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczeginie szkodliwych dla $rodowiska wodnego
(Dz. U. z 2014 r, poz. 1800) w celu oceny speiania przez odprowadzane
do Srodowiska wody opadowe i roztopowe wymogéw, o ktorych mowa w § 21 ust 1

ww. rozporzadzenia.

. Pokrycia ewentualnych strat, wyrzadzonych osobom trzecim.

Punkt IV, okreslajacy dopuszczalne wielko$ci emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do

powietrza, otrzymuije brzmienie:

IV. Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza

IV.1. Parametry zrédet emisji zanieczyszczen do powietrza

Numer Zrodto emisji Urzadzenia | Wysokosé | Srednica Czas
emitora ochronne [m] [m] pracy Typ emitora
[hirok]
E-1 Wanna szklarska nr 1 Brak 42,0 1,52 8760 Otwarty
Wycigg z uszlachetniania na
E-1/1 goraco nr 3 Brak 6,0 0,2 8 760 Boczny
E-1/2 Wyciag z uszlachetniania i
powlekania na goraco nr 4 Brak 6,0 0,2 8 760 Boczny
E-2 Wanna szklarska nr 2 Brak 35,0 0,8 8760 Otwarty
Wyciag z uszlachetniania na
E-2/1 goraco nr 1 Brak 11,5 0,2 8760 Zadaszony
E-2/2 Wycigg z uszlachetniania i Skruber
powlekania na goraco Barva | zasadowy o 12,0 0,8 8 760 Otwarty
Glass skutecznosci
redukcji HCI
<100
mg/Nm?3
E-2/3 Wyciag z uszlachetniania na Brak 6,0 0,2 8760 Boczny
gorgco nr 2
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IV.2. Rodzaj i wielko§¢ emisji zanieczyszczen dla kazdego z emitoréw instalacji wymagajacej

pozwolenia zintegrowanego

Numer ; ! Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Al Opis emitora
Rodzaj zanieczyszczenia mg/Nm?3 *
E-1 Piec wannowy nr 1 Pyt 40
(do i po dniu 4.09.2018r.) NOx wyrazone jako NO; 1 850**
SOxwyrazone jako SO; 500
Tlenek wegla 100
Chlorowodor wyrazony jako HCI 20
Fluorowodér wyrazony jako HF 5
Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, 3
Cr(VI), Sb, Pb, Cr(lll), Cu, Mn, V, Sn
E-1/1 Wyciag z uszlachetniania Chlorowodér wyrazony jako HCI 30
nagoraco nr 3 Cyna 5
(do i po dniu 4.09.2018r.) Pyt 10
) . - Chlorowodér wyrazony jako HCI
E-1/2 Wycigg z uszlachetniania orzed dniem 4.09.2018r. 60
Chlorowodor wyrazony jako HCI po
na goraco nr 4 dniu 4.09.2018r. -
(do i po dniu 4.09.2018r.) Cyna 5
Pyt 10
E-2 Piec wannowy nr 2 Pyt 75**
(do i po dniu 4.09.2018r.) NOx wyrazone jako NO, 2 100***
SOxwyrazone jako SO 500
Tlenek wegla 100
Chlorowodér wyrazony jako HCI 20
Fluorowodér wyrazony jako HF 5
. Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, 3
Cr(VI), Sb, Pb, Cr(lll), Cu, Mn, V, Sn
E-2/1 Wyciag z uszlachetniania Chlorowodér wyrazony jako HCI 30
na gorgco nr 1 Cyna b
(do i po dniu 4.09.2018r.) Pyt 10
E-2/2 Wycigg z powlekania Chlorowodor wyrazony jako HCI 80
i uszlachetniania na goraco przed dniem 4.09.2018
Barva Glass Chlorowodér wyrazony jako HCI po 30
dniu 4.09.2018
E-2/3 Wyciag z uszlachetniania Chlorowodér wyrazony jako HCI 30
na goraco nr 2 Cyna 5
(do i po dniu 4.09.2018r.) Pyt 10
*- dla piecow wannowych warunki referencyjne w mg/Nm? przy 8% objetosci tlenu
**- odstepstwo w zakresie emisji pytu do dnia 31.12.2024r.
***_ odstepstwo w zakresie emisji NOx wyrazone jako NO, do dnia 31.12.2024r.
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IV.3. Roczna dopuszczalna emisja gazéw i pyléw z instalacii

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Wielkos¢ emisji

[Mg/rok]

1 Pyt ogétem, w tym: 6,4511

Pyt PM10 6,4124

Pyt PM2,5 6,3995
2 NOx wyrazone jako NO, 212,3227
3 SOxwyrazone jako SO, 94,4572
4 Tlenek wegla 10,8914
5 Chlorowodér wyrazony jako HCI w—
- do dnia 04.09.2018r. ) 8,’5504

- po dniu 04.09.2018r.
6 Fluorowodér wyrazony jako HF 0,5446
7 Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, 0,6158
Crlll, Cu, Mn, V, Sn

6. Punkt V, okreslajacy zasady wytwarzania i gospodarowania odpadami, otrzymuje brzmienie:

V. Wytwarzanie odpadow

Dane posiadacza odpadéw:
Numer identyfikacji podatkowej (NIP)- 9240004491
REGON- 001336570

V.1. Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku eksploatacji instalacji

wymagajacych pozwolenia zintegrowanego:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Zrédto powstawania i charakterystyka Masa
odpadu odpadu [Mg/rok]

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji do produkcji szkta opakowaniowego

1 101118 | Szlamy i osady pofiltracyjne | Skruber zasadowy redukujacy zanieczyszczenia 15,0
Z 0czyszczania gazow z procesu powlekania i uszlachetniania na
odlotowych inne niz goraca Barva Glass.

wymienione w 10 1117 Odpady sa uwodnione w 95%. Zawierajg

mieszaning rozpuszczalnych chlorkow
sodowego i cyny. Odpady w postaci ciektej
(roztwor soli), nieaktywne chemicznie, niepalne,

bez zapachu.
2 150101 | Opakowania z papieru Odpady powstajace podczas procesow 50,0
i tektury pakowania, w magazynach wyrobow gotowych

oraz opakowania materiatow do produkcji.

Celuloza pochodzenia roslinnego. Postaé stata,
obojetna chemicznie, nierozpuszczalne w
wodzie, palne.
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150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady powstajace podczas procesow
pakowania, w magazynach wyrobow gotowych
oraz opakowania materiatow do produkcii.

Sktad odpadow to polietylen Sredniej i niskiej

gestosci. Postac stata, obojetna chemicznie,

nierozpuszczalne w wodzie, mato odpome na
wysoka temp.

50,0

150103

Opakowania z drewna

Odpady powstajgce podczas proceséw
pakowania, w magazynach wyrobéw gotowych
oraz opakowania materiatow do produkcii.

Sktad odpaddw: celuloza, hemiceluloza, lignina,
substancije pektynowe z niewielkg zawartoscig
zelaza z elementow faczacych. Posta¢ stata,
obojetna chemicznie nierozpuszczalna w
wodzie, paina.

100,0

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji do produkcji szkta wodnego

06 08 99

Inne niewymienione odpady

Opady powstajg przy klarowaniu szkta wodnego
i filtrowaniu na prasach filtracyjnych.

Odpady uwodnione w 45%, mieszanina piasku
o roznej zawartosci krzemionki, chlorku
sodowego oraz siarczanow. Postac¢ potptynna z
zawiesing, nieaktywne chemicznie, po korekcie
sktadu niepalne, bez zapachu.

1200,0

V.2. Spos6b magazynowania i dalszego zagospodarowania wytwarzanych odpadéw:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania odpadu
odpadu
Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji do produkcji szkta opakowaniowego
1 101118 | Szlamy i osady pofiltracyjne z Odpady magazynowane w pojemnikach o
oczyszczania gazow odlotowych inne niz | pojemnosci 1000 |, zbrojonych. Przechowywane
wymienione w 10 11 17 w magazynie substancji niebezpiecznych.
Odpady przekazywane do dalszego
przetworzenia podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia.

2 150101 | Opakowania z papieru i tektury Odpady magazynowane w sprasowanych
belach, na zadaszonej, wybetonowane;
powierzchni przy magazynie technicznym.
Odpady przekazywane do dalszego
przetworzenia podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia.

3 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych Odpady magazynowane w sprasowanych

belach, na zadaszonej, wybetonowanej
powierzchni przy magazynie technicznym.
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Odpady przekazywane do dalszego
przetworzenia podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia.

4 150103 | Opakowania z drewna Odpady magazynowane w luznej stercie na
placu magazynowym z wybetonowang,
nawierzchnig przy bramie kolejowej.

Odpady przekazywane do dalszego
przetworzenia podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji do produkcji szkta wodnego

5 06 0899 | Inne niewymienione odpady Odpady magazynowane w szczelnych
zbiornikach o pojemnosci 5 m3 (3 szt.). Plac
magazynowy z wybetonowang nawierzchnig
przy budynku wydziatu produkciji szkta wodnego
Odpady przekazywane do dalszego
przetworzenia podmiotom posiadajacym
stosowne zezwolenia.

V.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci odpadéw i ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko

Minimalizowanie iloSci powstajacych odpadéw produkcyjnych poprzez:

- recykling odpadow z surowcdw szklarskich,

- ograniczanie do minimum strat materiatéw w trakcie magazynowania i przygotowania surowcow,

- recykling sttuczki wtasnej z wybrakowanych wyrobow,

- recykling pytu przy stosowaniu zestawu - pyt wychwycony w odpylaczach silosow jest zawracany do
zestawu,

- waloryzacja szlaméw - woda z plukania filtrow w instalacji do produkcji szkta wodnego
wykorzystywana jest w czesci do zraszania zestawu,

- zagospodarowanie odpadéw materiatow ogniotrwatych przy duzych remontach wanien lub ich

likwidacji.

7. Punkt VI, okreslajacy warunki prowadzenia dziatalno§ci w zakresie zbierania odpadow

zostaje wykres$lony.

8. Punkt VII, okreslajacy warunki prowadzenia dzialalno$ci w zakresie odzysku odpadoéw,

otrzymuje brzmienie:
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VIl. Odzysk odpadow

Rodzaje proceséw odzysku prowadzonych na terenie instalacji do produkcji szkia

opakowaniowego:

R13 - magazynowanie odpadow poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-
R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwércy odpaddw),

RS - recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.

Szczegdlowy opis stosowanych metod przetwarzania okresla punkt |.4. decyzji.

Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do poddania procesom odzysku

Kod odpadu Rodzaj odpadu llos¢ odpadu
[Mg/rok]
101112 Szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 8 000
150107 Opakowania ze szkia 10 000
160120 Szkio 1000
17 02 02 Szkto 1000
191205 Szkto 15000
200102 Szkto 1000

W wyniku proceséw przetwarzania realizowanych na terenie przedmiotowej instalacji nie powstajg
zadne odpady.

Miejsce prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku:

Wszystkie dziatania w zakresie odzysku odpadow prowadzone sg na terenie zaktadu CIECH Vitrosilikon
S.A. w llowej przy ul. Zaganskiej 27, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 521/1 i 687/10, do ktorych
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Miejsce magazynowania odpadéw poddawanych procesom odzysku:

Place magazynowe sttuczki szklanej z betonowym podiozem i $cianami bocznymi.

9. Punkt VI, okreslajacy wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami

hatasu poza zakladem, otrzymuje brzmienie:

VIIl. Wielko$¢ emisiji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem

VIII.1. Parametry zrédel emisiji hatasu do $rodowiska

Wszystkie zrodta hatasu, wyréznione na terenie zaktadu, podzielono na dwie grupy:
a. zrédta punktowe,

b. kubaturowe (typu budynek).
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Symbol zrodta Okreslenie zrodta hatasu Czas pracy Moc
- akustyczna Lwa
Pora dzienna | Poranocna [dB]
: [h] [h]
Zrédta punktowe
D1 Silnik dmuchawy 16 8 89,1
D2 Silnik przy zachodniej $cianie hali 16 8 95,4
nr3
D3 Silnik wentylatora wyciagu spalin 16 8 100,1
D4 Silnik pomocniczy 16 8 85,7
D5 Chtodnia przy wschodniej $cianie 16 8 89,3
hali nr 2
D6 Naped przeno$nika sttuczki przy 16 8 99.3
zachodniej $cianie hali nr 1
Zrédta typu budynek
B1 Hala nr 1- produkcja szkia 16 8 -
opakowaniowego
B2 Hala nr 2- produkcja szkta 16 8 -
opakowaniowego
B3 Hala nr 3- produkcja szkta 16 8 -
wodnego

B4 Stacja redukcji gazu 16 8 -

B5 Sprezarkownia 16 8 -

B6 Budynek wytwornicy pary nr 1 16 8 -

B7 Budynek wytwornicy pary nr 2 16 8 -

VIIl.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalaciji

Dopuszczalny poziom emisji hatasu wyrazony poprzez rownowazny poziom dzwigku emitowanego

na tereny sgsiadujgce, objete ochrong akustyczna;

- tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, tereny zabudowy

zagrodowej oraz tereny mieszkaniowo- ustugowe

Laeqo= 55 dB

Laeqn= 45 dB

10. W punkcie 1X.3, okreslajacym warunki monitorinqu wprowadzanych wod i Sciekow,

podpunkt 3 zostaje wykreslony.

11, Punkt IX. 4, okreslajacy monitoring emisiji do powietrza, otrzymuje brzmienie:

1X.4 Monitoring emisji do powietrza

Stezenie tlenu (Oy)

%

- W sezonie zimowym

Substancje/ Parametry oznaczane | Jednostka | Czestotliwosé wykonywania Metodyka
pomiaréw wykonywania
pomiaréw
Temperatura spalin K Pomiary okresowe - dwarazy | Zgodnie z
Cinienie statyczne spalin Pa wroku: obowigzujaeymi
Predkos¢ przeplywu spalin m/s - W sezonie letnim (kwiecien- _normami,' mgtodykami
Stopien zwilzenia spalin Kglkg wizesier) | zaleceniami w tym

zakresie

DS.I1.7222.25.2017

Strona 21 z 30




Substancje/ Parametry oznaczane | Jednostka | Czestotliwo$é wykonywania Metodyka
pomiaréw wykonywania
pomiarow
Pyt ogétem mg/m?3 (pazdziemik- marzec)
NOx wyrazone jako NO; mg/m3
SO wyrazone jako SO, mg/m?3
Tlenek wegla mg/m?
Chlorowodér wyrazony jako HCI mg/m?
Fluorowodér wyrazony jako HF mg/m?
Suma metali: As, Co, Ni, Cd, Se, mg/m?3
Cr(V1), Sb, Pb, Cr(lll), Cu, Mn, V, Sn

Usytuowanie stanowisk pomiarowych: emitory E-1 i E-2.

12. Dodaje sie punkt X.4, w nastepujacym brzmieniu:

X.4._Zasady gromadzenia wynikéw monitoringu i przekazywania informacji pozwalajacych na

przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okre$lonymi w niniejszym pozwoleniu

Wszystkie wyniki badari monitoringowych, w zakresie okre$lonym niniejsza decyzja, wykraczajacym
poza przepisy art. 149 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, rejestrowaé i przekazywa¢ organowi
wtasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska w formie pisemne;j
jako coroczng informacje pozwalajacq na przeprowadzenie oceny zgodnoéci z warunkami okre$lonymi
pozwoleniem, do dnia 15 marca roku nastepnego.

W corocznej ocenie zataczy¢ informacje zgodne z ponizszym zakresem:

- wielkos¢ zuzycia energii elektryczne;j,

- wielko$¢ zuzycia poszczegoinych surowcdw i dodatkéw, okreslonych w tabeli w punkcie 1.6.1. i
1.6.2. decyzji,

- wielko$¢ produkcii,

- wielko$¢ zuzycia wody,

- wyniki badan monitoringowych emisji zanieczyszczen do powietrza okre$lone w punkcie [X.4. decyziji.

Il. Pozostate zapisy decyzji pozostajg bez zmian.
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UZASADNIENIE

CIECH Vitrosilicon S.A. z siedzibg w Howej przy ul. Zaganskiej 27 przediozyta wniosek przy
pismie z dnia 8 marca 2017r. w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji:

- W przemySle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych - instalacji do produkcji wodnego roztworu
krzemianow sodu i potasu (szkta wodnego) o wydajnosci produkcyjnej 150 Mg/dobe, oraz

- W przemysle mineralnym do produkcji szkta, w tym widkna szklanego, o zdolno$ci produkcyjnej ponad
20 Mg/dobe

zlokalizowanych w ltowej przy ul. Zagariskiej 27.

Instalacje eksploatowane na terenie zaktadu CIECH Vitrosilikon S. A. na podstawie pkt 3 ppkt 3
oraz pkt 4 ppkt 2f zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegéinych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014r. poz.1169), zakwalifikowane
zostaly jako instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego.

Do tej pory instalacja byta eksploatowana w oparciu o pozwolenie zintegrowane wydane przez
Staroste Zaganskiego dnia 28 grudnia 2005r. znak: ROSIB.III-7661-1/1-1/05 - wraz ze zmianami.
W przedmiotowym pozwoleniu jako instalacje wymagajacq pozwolenia zintegrowanego wymieniono
tylko instalacje do produkcji szkta, w tym wiokna szklanego, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe. W zwigzku z opublikowaniem w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej Decyzji
Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji szkta - zgodnie z art. 215 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska Starosta Zaganski przeprowadzit weryfikacje pozwolenia dla przedmiotowej
instalaciji.

W wyniku przegladu posiadanego pozwolenia prowadzacy instalacje wyodrebnit na terenie
swojego zakladu jeszcze jedng instalacje, ktérej eksploatacja wymaga pozwolenia zintegrowanego
- 1j. instalacje w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych, nieorganicznych substancji chemicznych - instalacja do produkcji wodnego roztworu
krzemianéw sodu i potasu (szkta wodnego).

W zwigzku powyzszym, zgodnie z art. 378 ust.2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, biorac
pod uwage §2 ust. 1 pkt 1b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywac na Srodowisko (Dz.U. z 2015r. poz.71), organem
wiasciwym, dla przedmiotowej instalacji, w sprawach ochrony $rodowiska jest Marszatek Wojewodztwa.
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Na podstawie art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
z 2017r. poz. 519 ze zm.)) w zwiazku z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziemnika 2008r.
0 udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczefstwa w ochronie $rodowiska
oraz o ocenach oddziafywania na $rodowisko (Dz.U. z 2016r. poz. 353 ze zm.) oraz art. 49 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks Postepowania Administracyjnego (Dz.U. z 2017r. poz. 1257)
Obwieszczeniem Marszatka Wojewddztwa znak: DS.11.7222.25.2017 z dnia 27 marca 2017r. podano do
publicznej wiadomos$ci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla przedmiotowych instalacji oraz o mozliwosci sktadania wnioskow i uwag. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Niezaleznie od powyzszego szczegoélowa analiza przediozonej dokumentacji wykazata, ze nie
przedstawiata ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony
srodowiska, a wynikajacych z art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Dlatego tez postanowieniem
z dnia 09 maja 2017 wezwano Wnioskodawce do uzupetnienia wniosku.

W toku prowadzonego postepowania wnioskodawca przediozyt, w dniu 26 maja 2017r.
stosowne uzupetnienia do wniosku.

Po przeanalizowaniu dokumentow i wyjasnien przedtozonych przez wnioskodawce uznano, ze
uzupetniony wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

CIECH \Vitrosilicon S.A. w ltowej jest czeScig Grupy CIECH, ktdra jest polskim
przedsiebiorstwem branzy chemicznej o miedzynarodowym zasiegu. Grupa CIECH oferuje najwyzszej
klasy produkty chemiczne i szklane. Majg one zastosowanie m.in. w przemysle szklarskim,
spozywczym, meblowym, do produkcji detergentéw, w rolnictwie oraz budownictwie. Zaktad w lowej
jest producentem szkta opakowaniowego oraz szkta wodnego potasowego i sodowego. Produktami
zaktadu sg stoje ze szkta sodowo - wapniowego do produktéw spozywczych, lampiony oraz szkio
wodne sodowe i potasowe w kilkudziesieciu rodzajach.

Technologia wytwarzania i produkcji opakowan szklanych obejmuje procesy:

e magazynowanie i skladowanie surowcow do produkcii.

e zestawienie mieszanki surowcowej do wytopu szkia,

o topienie szkta w wannie szklarskiej,

o formowanie produktu finalnego w automatach,

e uszlachetnianie powierzchni,

e odprezanie gotowych wyrobow (obrébka termiczna powierzchni),
e sortowanie i pakowanie wyrobow gotowych,

e magazynowanie i ekspedycja wyrobow,
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Formowanie przetopionego szkta nastepuje w urzadzeniach zwanych automatami
formujacymi wyposazonymi w odpowiednie formy stalowe/zeliwne chtodzone powietrzem. Nastepuje tu
wydmuch z ptynnego szkfa okreslonego produktu opakowaniowego. Po schiodzeniu produkty trafiajg do
odprezarek. W piecach tych nastepuje zmniejszenie naprezen wewnetrznych szkta gotowego
opakowania. Skutkuje to zwigkszeniem wytrzymatosci opakowania na pekanie. Po procesie odprezania
nastepuje wychtodzenie gotowych wyrobow w drugiej czesci piecow (tzw. chiodzacej). Po kontroli
jakosciowej opakowania sg pakowane na palety, foliowane i przekazywane do magazyndéw wyrobow
gotowych.

Natomiast produkcja szkta wodnego (sodowego i potasowego) realizowana jest dwoma
metodami, metodg hutniczg (posrednia) i chemiczng (bezposrednia). Metoda hutnicza polega na
rozpuszczaniu szklistych krzemianéw w wodzie, w odpowiednich warunkach cignienia i temperatury.
Metoda chemiczna polega na rozpuszczaniu piasku szklarskiego za pomocg roztworu wodorotlenku
sodu w odpowiednich warunkach ciénienia i temperatury. Metodg chemiczng w Zaktadzie produkowane
jest wytgcznie szkio wodne sodowe.

Na terenie Zaktadu znajduje sie réwniez instalacja energetycznego spalania paliw, kottownia
wytwarzajaca ciepto do celow socjalnych oraz wytwornice pary na cele technologiczne (mate kotly
parowe). Dla instalacji tych, jako instalacji pomocniczych, dokonano zgtoszenia.

Zrodlem emisji zanieczyszczen do powietrza jest eksploatacja instalacji do produkcji szkta
opakowaniowego. Instalacja do produkcji szkta wodnego nie jest zrodtem emisji zanieczyszczen do
powietrza.

Gtownymi emitorami instalacji do produkcji szkta opakowaniowego sa;

- dwie wanny szklarskie opalane gazem ziemnym, w ktorych topiony jest zestaw surowcow,
- pig¢ wyciggow z uszlachetniania wyrobow szklanych, gdzie na gorgco nanoszone sa na opakowania
szklane srodki uszlachetniajace.

Zgodnie z zapisami art. 215 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ wiasciwy do
wydania pozwolenia okresla w decyzji termin, nie dtuzszy niz 4 lata od dnia publikacji konkluzji BAT,
dostosowania instalacji do nowych wymagan. W analizowanym przypadku termin ten uptywa z dniem
4 wrzesnia 2018r. Wedtug deklaracji prowadzacego instalacje tylko dla chlorowodoru emitowanego
z wyciggu uszlachetniania na goraco, emitor E-1/2, ustalono taki termin na dostosowanie do
granicznych wielko$ci emisji.

W przypadku pytu i tlenkéw azotu wyrazonych jako NO2- emitowanych z wanien szklarskich
prowadzacy instalacje wnioskowat o udzielenie odstepstwa od granicznych wielkoéci emisji okreslonych
w konkluzjach BAT dla produkciji szkfa.
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Wnioskowany zakres odstepstwa to ustalenie w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci
dopuszczalnej emisji z procesu topienia szkta opakowaniowego w wannach szklarskich na

nastepujacych poziomach i zakresie:

Element Substancja Wielko$¢ emisji Wielko$¢ emisiji
instalaciji proponowanaz | okreSlona jako BAT
odstepstwem AEJL Okres odstepstwa
mg/Nm3 8%0. mg/Nm3 8%0;
Wanna pyt ogétem 40 10-20 do zakoriczenia obecnej
szklarska nr 1 kampanii szklarskiej
NOx jako NO2 1850 500-800 tj. kolejnego remontu lub
Wanna pyt ogotem 75 10-20 wymiany wanny, nie
szklarska nr 2 dtuzej niz do dnia 31
NOx jako NO> 2100 500-800 grudnia 2024r.

Badajac zasadno$¢ udzielenia odstepstwa organ kierowat sig nastepujacymi argumentami:

- potozenie geograficzne instalacji,

- lokalne warunki Srodowiskowe,

- charakterystyke techniczng instalaci,

- ewentualne koszty a korzysci Srodowiskowe.

Zaktad potozony jest w gminie miejsko - wiejskiej lfowa, w powiecie Zaganskim. Powiat
potozony jest w strefie lubuskiej oceny jakosci powietrza. Pomiary dwutlenku azotu oraz pytu w roku
2015 na terenie wojewodztwa lubuskiego razem z modelowaniem matematycznym wykazaty, ze
stezenia tych zanieczyszczen nie przekroczyly pozioméw dopuszczalnych. W zwigzku z tym wszystkie
strefy wojewoddztwa lubuskiego zostaly zaliczone do klasy A (nie przekraczajacy poziomu
dopuszczalnego). Dla klasy A okreSlono wymagane dziatania polegajace na utrzymaniu stezen
zanieczyszczenia ponizej poziomu dopuszczalnego oraz utrzymaniu najlepszej jakos$ci powietrza
zgodnej ze zrownowazonym rozwojem. Udzielenie odstepstwa w zakresie emisji NOx wyrazonych jako
NO2 nie spowoduje zagrozenia osiggniecia celu wymaganych dziatan, a jednoczes$nie pozwoli
zamortyzowac koszty dotychczasowych inwestycji i remontow.

Aktualny stan  zanieczyszczenia powietrza, wyrazony jako stezenie substancii
zanieczyszczajacej W powietrzu odniesione do roku, w obszarze oddziatywania rozpatrywanej instalacji
okreslony zostat przez Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Zielonej Gérze. Wartosci

stezen objetych odstepstwem substancji wynosza;

- dwutlenek azotu 9,0 pg/ms,
- pyt PM10 19,0 pyg/ms,
- pyt PM2,5 15,0 pug/ms.
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Poziom zanieczyszczenn okreslony zostat dla eksploatacji instalacji w stanie obecnym, przy
wnioskowanych poziomach emisji z odstepstwem. We wniosku okreslono udziat zanieczyszczen

z instalacji do produkciji szkta opakowaniowego w tle, na poziomie:

- dwutlenek azotu 2,4%,
- pyt PM10 2,9%,
- pyt PM2,5 5,3%.

Stan jakosci powietrza w ltowej nalezy uzna¢ za stosunkowo dobry. Udziat zanieczyszczen
emitowanych z instalacji do produkcji szkta opakowaniowego w wykazanym przez WIOS tle jest niski.
Ograniczenie emisji NOx mozna przeprowadza¢ technikami pierwotnymi i wtornymi. Techniki
pierwotne zostaly juz zastosowane na terenie instalacji. Sq to przy dostepnoci gazu ziemnego
zaazotowanego: instalacja palnikéw niskoemisyjnych z regulowanym stosunkiem gaz/powietrze. Dalsze
obnizenie poziomu emisji NOx mozliwe jest jedynie z zastosowaniem technik wtérnych SNCR lub SCR.
Biorgc pod uwage warunki technologiczne i temperaturowe zastosowanie procesu SNCR dla
reakcji odazotowania w wannach szklarskich nie ma zastosowania. Nie jest mozliwe wtryskiwanie
roztworéw wodnych do przestrzeni topienia wanien oraz komdr ich regeneratoréw. Za regeneratorami
temperatura spalin wynosi do 300°C, co wyklucza zastosowanie efektywnego procesu odazotowania.
Mozliwe natomiast bedzie odazotowanie SCR czyli tzw. odazotowanie katalityczne. Tlenki azotu
moga by¢ redukowane w specjalnym reaktorze, w ktorym nastapi reakcja katalityczna z roztworem
wodnym amoniaku (mozliwy jest do wykorzystania roztwér mocznika). Zastosowanie wymienionej
techniki wtornej bedzie mozliwe do wykonania dopiero po zakoriczeniu kampanii kazdej z obecnie
eksploatowanych wanien szklarskich czyli przy ich remoncie lub wymianie na nowe. Zatrzymanie wanny
przed jej zuzyciem, a tego wymagajg prace modernizacyjne, spowodujg konieczno$¢ przeprowadzenia
co najmnigj remontu. Ostatnie remonty piecow wannowych zostaty przeprowadzone w roku 2014
(wanna nr 1) i 2013 (wanna nr 2). Koszty remontow wyniosty odpowiednio 13,95 i 11 min zlotych.
Kampania wanien szklarskich projektowana jest na ok.10 lat eksploatacii. Jej wcze$niejsze zatrzymanie
lub remont jest nieoptacalne ekonomicznie, a wydiuzenie kampanii wptywa na wyzsze od planowanych
zyskow.
Ograniczenie emisji pylu (we wszystkich frakcjach) mozliwe jest rowniez metodami pierwotnymi
I wtornymi. Pierwotne metody ograniczenia emisji w postaci zwilzenia zestawu w przypadku
konieczno$ci lub utrzymywanie podci$nienia w piecu wannowym sg juz stosowane. Dalsze obnizenie
poziomu emisji pylu ogotem moZliwe jest z zastosowaniem metod wtrnych poprzez odpylenie spalin
z piecow wannowych przy pomocy odpylaczy z filtrami tkaninowymi, elektrofiltrow lub odpylaczy

hybrydowych, w kiérych stasowane sg techniki mokre, mieszane oraz wielostopniowe odpylanie.
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Techniki te bedg rozpatrywane do zastosowania w przypadku instalowania nowych lub remontu
istniejgcych wanien.

Zgodnie z art. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska odstepstwo od granicznych
wielkosci emisyjnych jest moZliwe jezeli ich osiagniecie prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich
kosztow w stosunku do korzysci dla $rodowiska oraz jezeli nie zostang przekroczone standardy
emisyjne.

Obecnie eksploatowane wanny oddzialywujg na jako$¢ powietrza w stezeniach NO i NO;
diugookresowych bez przekroczen wartosci Sredniorocznych w catej rozpatrywanej siatce receptorow.
Emisja w obu przypadkach nie powoduje przekroczenia pozioméw dopuszczalnych. Wskazuje to, Ze
emisja z instalacji do produkcji szkta opakowaniowego nie ma znaczacego wptywu na jako$¢ powietrza.
Oznacza to, ze udzielenie odstgpstwa w zakresie emisji NO2 nie spowoduje pogorszenia jakosci
powietrza.

W zakresie oddziatywania pytu oddziatywanie instalacji nie powoduje przekroczenia stezenia
diugookresowego w catej rozpatrywane;j siatce receptorow Emisja w obu przypadkach nie powoduje
przekroczenia poziomow dopuszczalnych. Emisja z instalacji do produkcji szkta opakowaniowego nie
ma znaczgcego wptywu na jakos¢ powietrza. Oznacza to, Zze udzielenie odstepstwa w zakresie emisji
pytu nie spowoduje pogorszenia jakoSci powietrza w zakresie stezen pytdw PM2,5 oraz PM10.
Zawarto$¢ pytu PM2,5 w pyle ogétem wynosi 96,3%, a pytu PM10 98%.

Przeprowadzone modelowanie polegajagce na poréwnaniu rozktadu izolinii stezen obu
zanieczyszczen, wyraznie wskazuje, ze ustalanie pozioméw dopuszczalnych emisji NOx wyrazonych
jako NOz oraz pytu we wnioskowanej zmianie pozwolenia zintegrowanego nie spowoduje przekroczenia
standardow jakosci srodowiska. Zwigkszona emisja tlenkéw azotu i pylu nie ma réwniez istotnego
przetozenia na rozktad izolinii stezer maksymalnych godzinowych i $redniorocznych, co oznacza, ze nie
spowoduje to tez znaczacego zwiekszenia negatywnego oddziatywania instalacji na $rodowisko —
w poréwnaniu do wariantu zgodnego z Konkluzjami BAT.

Poréwnujac potencjalny wptyw zwigkszonej emisji obu zanieczyszczen z kosztami jakie
prowadzacy instalacje musiatby ponieS¢ w celu ograniczenia emisji NOx wyrazone jako NO2 oraz pytu,
organ uznat, iz zasadne jest udzielenie pozwolenia z odstepstwem od granicznych wielkosci
emisyjnych ogtoszonych w Konkluzjach BAT dla przemystu produkciji szkta opakowaniowego.

Nie przewiduje sie wariantowego funkcjonowania instalacji. Wielko$¢ emisji zanieczyszczen
wprowadzanych do powietrza bedzie wynika¢ z aktualnego obcigzenia instalacji uzaleznionego
wielko$cig zamowien i mozliwosciami technologicznymi instalacii.

Korzystajac z zapisu art. 151 oraz art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz
z wymagan konkluzji BAT na prowadzacego instalacje natozono dodatkowe wymagania dotyczace
prowadzenia pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza z emitorow E-1 i E-2.
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W celu przeprowadzenia  analizy rozprzestrzeniania hatasu emitowanego przez
wszystkie zrodta znajdujace sie¢ na terenie instalacji dokonano klasyfikacji zrodet hatasu. Dotaczone do
wniosku wyniki badan hatasu nie wykazujg ponadnormatywnego oddziatywania instalacji na $rodowisko
i otaczajace jq tereny podlegajace ochronie akustycznej.

Dziatajgc w my$l art. 211 ust. 2 pkt 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska w niniejszej decyzji
okreslono wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem,
wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp i Laeqn, W 0dniesieniu do rodzajow terendw ochrony akustycznej
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w Sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku (Dz.U. z 2007r. Nr 120, poz. 826 ze zm.).

Zgodnie z art. 180 oraz art. 202 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
$rodowiska w pozwoleniu okreslono rodzaje i ilosci odpadéw powstajacych w wyniku eksploatacji
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego. Dla pozostatych odpadéw wytwarzanych na terenie
Zaktadu prowadzacy instalacje zobowigzany jest do prowadzenia ewidengji i sprawozdawczosci
zgodnie z zapisami Dziatu V ,Ewidencja odpadow i sprawozdawczo$é” ustawy z dnia 14 grudnia
2012r. o odpadach (Dz.U. z 2016r. poz. 1987 ze zm.). Zaktad w ramach swojej dziatalnosci prowadzi
procesy odzysku R13 i R5. Odzysk masy szklane] realizowany jest w instalacji do produkcji opakowan
szklanych. W wanna szklarskich nastepuje topienie sttuczki szklanej. Wydajnos¢ przetwarzania
odpadow w instalacji jest taka sama jak wydajnos¢ instalacji do produkcji szkta opakowaniowego.
W instalacji mozliwe jest topienie wytacznie odpadow sttuczki szklanej. Proces produkciji szkta oparty na
topieniu sttuczki jest najbardzie] efektywny energetycznie. Wymaga zuzycia mniejszej ilosci energii
W gazie ziemnym, co wplywa na obnizenie kosztéw wytwarzania oraz obnizenie emisji zanieczyszczen
Z jego spalania. Dotychczas nie bylo mozliwe prowadzenie procesu produkcyjnego w ten sposob, ze
wzgledu na niewystarczajaca, dostepng ilos¢ odpaddéw na rynku. Dlatego tez prowadzacy instalacje
wnioskowat 0 faczng dopuszczalng ilos¢ odpadow mniejszg od wydajnosci maksymalnej piecow
wannowych. Wnioskowane wielkosci przetwarzania odpadéw wynikajg z prognozy w najblizszych
latach.

Warunki poboru wod podziemnych z ujecia i warunki odprowadzania wod opadowych
i roztopowych do $rodowiska okreslone w niniejszej decyzji zostaty dostosowane do obowigzujacych
w tym zakresie przepisow prawa. Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
W pozwoleniu zintegrowanym okresla sig ilo$¢, stan i sktad Sciekow przemystowych, o ile $cieki
nie bedg wprowadzane do wod lub do ziemi. Wobec powyzszych zapiséw oraz zmian w sposobie
odprowadzania $ciekéw pochodzacych ze stacji uzdatniania wody (odprowadzane sg obecnie do sieci
kanalizacji miejskiej) w punkcie 111, ninigjszej decyzji okreslono ilog¢, stan i skiad &ciekow
przemysfowych, a takze wykreslono z punktu IX.3 podpunkt 3 okre$lajacy zasady monitoringu $ciekow
pochodzacych ze stacji uzdatniania wody.
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Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Prawo ochrony Srodowiska okre$lono zakres,
sposob i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149. Pozostate
parametry nalezy monitorowa¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska 30 pazdziernika 2014r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiaréw iloéci pobieranej
wody (Dz.U. z 2014r. poz. 1542).

W $Swietle powyzszego stwierdzono, iz instalacja speinia wymagania niezbedne do dokonania
zmiany pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja prowadzona zgodnie z okreslonymi w ninigjszym
pozwoleniu warunkami, zapewnia dofrzymanie obwarowanych prawem parametréw $rodowiska,
wobec czego orzeczono jak w sentencii.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa Lubuskiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktadaé

w dwdch egzemplarzach.

Otrzymuia;

1. CIECH Vitrosilicon S.A.
ul. Zaganska 27, 68-120 lfowa

2. Minister Srodowiska w Warszawie
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Géra

4. 2xala
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